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Ilgi: Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu Genel Bagkanligi’nin; 21.10.2019 tarih
ve 109 sayili genelgesi,

Sanayi ve Teknoloji Bakanligi’min “Su Dismdaki Sivilar I¢in Olgme Sistemleri ile
Baz1 Olcii ve Tart1 Aletlerinin Muayene Yénetmeligi” 11 Ekim 2019 tarihli ve 30915 sayili
Resmi Gazetede yayimlanmistir. Su disindaki sivilarin miktarlarinin siirekli ve dinamik 6lgtimii
icin 6lgme sistemlerini, sikilagtirilmig dogal gaz (CNG) olgme sistemlerini, akaryakit hacim
Oleek kaplarimi, motorlu tasit lastiklerinin hava basinci lgiimiinde kullamlan cihazlan,
hassas kiitle ol¢iilerini (F1 ve F2 siifi), 5 kg’dan yukar kiitle dl¢iilerini, demiryolu yiik ve
sarnigli vagonlarini, maksimum kapasitesi 2000 kg’in tizerinde olan otomatik olmayan tart:
aletlerini ve aks kantarlarin1 kapsayan ve belirtilen &l¢ii ve tart: aletlerinin muayeneleri ile bu
Yo6netmelik hiikiimlerine aykirilik durumunda uygulanacak idari yaptirimlara iligkin usul ve
esaslar1 belirlenmistir.

Yonetmelige gore; 3516 sayili Olgiiler ve Ayar Kanunu’nda belirtilen (ilk muayene,
periyodik muayene, ani muayene, sikayet muayenesi ve stok muayenesi) muayenelere tabi
tutulacaktir. Olcii aletlerinin muayenesi ile ilgili iglemleri gergeklestirmek iizere Bakanlik
tarafindan Tiirk Standardlar Enstitiisii (TSE) yetkilendirilmis olup, s6z konusu Yonetmelik
01.01.2020 tarihinde ytirtirlige girecektir.

Bilgilerinizi ve odaniz vasitasiyla esnaf ve sanatkdrlarimiza duyurulmas: hususunda
geregini rica ederiz.
&
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EKLERI:

1- TESK’in genelgesi (2 sayfa) _ )
2- Su Disindaki Sivilar Igin Olgme Sistemleri Ile Bazi Olgii ve Tart1 Aletlerinin Muayene
Yonetmeligi (24 sayfa)

Kartaltepe Mah. Alpay izer Sok. No: 12 Incirli Pk. 34145 - Bakirkdy / ISTANBUL
Telefon: 0850 279 70 70 Fax : (0212) 660 29 97
Web Site: www.istesob.org.tr E-mail: info@istesob.org.tr



SRASYOR

S

By

FEDERASYONLAR
Tirkive Sofdiler ve
‘omobileiler Federasyon
sive Bakkallar ve Bayiler
Federasyonu

Torkive Madeni Esva
Sanatkariar Pederasyomm
kiye Agag Igleri Esnafve
Sanatkarlan Federasyonu
Torkive Kabveciler,
Uraathaneciler, Botfeciler
Fedarasyonn

ye Elekirik, Elekironikve
Benzerleri Teknisyenleri
Esnafl ve Sanatkarlen
Federasyomn

Tirkiye Terziler,
nfeksiyoncularve Giyim
sanntkariart Federasyonu
Tiwrkiye Barberlerwe
Kuaftyler

Federagyonu

Tilrkiye Berberler ve
Kuafbrler

Federasyosin

Tarkiye Lokagiacilar,
Kebapeilar, Pastacilarve
Tatlielar Federasyonn
ye Unmum Aynkkabiestar
Boderasyonn

Tiirkiye Firincilar,
Federasyonti

kiye Kasaplar, Besiciler
t ve Et Uritnleri Bsnaf ve
ianatkarlars Federasyonn
Tarkiye Sebzeciler,
Meyveciler

yyar Pazaretlor Benaf ve
innatkarlan Federasyomr
ESNAF VE
SANATKARLAR
DALARI BIRLIRTERT
e Adana 8 Adiyamin ®
AfyonsAkneAmasya
nkarasAntalyseAydine
shikesireBilecikeBingsl
fi¥aBolusBurdureBurea
wkkalesCankineCorm
izl s Diyarbakir#Bdirne
wzigeErzineansEyzigum
eEskisehireGaziantep

s GiresuneGimiishane
‘Hakknri sHatay »Isparta
slceleIstanbulsistanbul
(Bil. Mad. Egya)eizmir
rseKastamonueKayseri
larelisKirgehirsKocacli
anyaekiitabyasMalatya
misa #K. MaragaMardin
sGiresuneGiimiishane
(Hakkari eHntay elsparta
elcelslstanbul eistanbul
(Bil, Mad. Egya)eizmir
rseKastamonneKayser
larclieKirsehireKocaeli
myseRtitahyasMalatya
misn 8K MarageMardin
sduglaedugetievgehir
e OrdusRizesSakarya
stmeStrreSinopeSivas
kirdageTokat¥Trabzon
meelisfanlihurfaeUsak
i #Yozzal #Zenguidak
ray o Bayburt e Karaman
nkkale e Batmane§unak
»BartineArdahanelfdis
YalovasKarabitkeKilis
s OsmnniyesDilzee

TESK, yoneticileri en ali
bivimden itibaren yarm
ghzetiminde yapilan
damokratik sechmlerle
basma gelen bafimsiz 13
ki Federasyon. 82 Birlik,
3 Oda, 491 meslek daliyla
dtizeyinde ve yaklagik iki
on iiyeye sahip en bigtik
ivil toplum kumthisudur.

TESK; Avrupa Kuguk ve Ona Olgeli [jletmeler ve Sanatkdnar Birigi (UEAPME Brukss! - B
(ACME-Cenevre-Isvigre). uvesidir. Torkive Avastoma ve is Dunyas: Korgluglen Kama - Ozel

CONTTIDIRATION OF TURKISH CRAFTSMEN AND TREDESIMEN # KONEOOE

Tk

TURKIYE
ESNAF VE SANATKARLARI KONFEDERASYONU
AR-GE MODURLUGY

54826179-010.03-341/109 21.10.2019
Su Disindaki Srvilar I¢in Oleme Sistemleri ile

Bazi Olcii ve Tarfi Aletlerinin Muayene Yonetmeligi

Say1
Konu

BIRLIKLER VE FEDERASYONLAR 2019 109 SAYIITUENENGRE

SANATKARLAR
ODALAR! BIKLIGH
Mayale | 3R
Geldigi~ 7 730 g

Su disindaki sivilarin miktarlannin sirekli ve dinamik digimt igin élgme sistemlerin,
sikistiriimig dogdal gaz (CNG) dlgme sisternlerini, akaryakit hacim oOlgek kaplarini, motoriu tasit
lastiklerinin hava basinci 6lgiimiinde kuliamlan cihazlan, hassas kitle olgllerini (F1 ve
F2 sinift), 5 kg'dan yukari kiitle dl¢illerini, demiryolu yiik ve sarmigh vagonlarini, maksimum
kapasitesi 2000 kg'in Uzerinde olan otomatik olmayan tarti aletlerini ve aks kantarlarini
kapsayan ve belirtilen olgli ve tarti aleflerinin muayeneleri ile bu muayenelerin kimler
tarafindan, nerelerde ve nasil yapilacadi, ilgili taraflanin ylkumlulikleri ile bu Yonetmelik
hikiimlerine aykirihik durumunda uygulanacak idari yaptinmlara iliskin usul ve esaslar
belirlemek amaciyla Sanayi ve Teknoloji Bakanhgimn “Su Digmdaki Sivilar lcin Olgme
Sistemleri ile Bazi Olgii ve Tarti Aletlerinin Muayene Yonetmelidi” 11 Ekim 2019 tarihli ve
30915 sayili Resmi Gazetede yayimlanmis olup, s6z konusu Yonetmelik 1/1/2020 tarihinde

yirarlude girecekiir.
Buna gére;

Ol aletlerinin muayenesi ile ilgili islemleri gergeklegtirmek tzere Bakanlik tarafindan -
Tiirk Standardlar Enstitiist (TSE) yetkilendirilmigtir.

Olgti aletleri, 3516 sayil Olgliler ve Ayar Kanunu'nda belirtilen (ilk muayene, periyodik
muayene, ani muayene, gikdyet muayenesi ve stok muayenesi) muayenelere tabi
tutulacaklardir. Ol¢t aletlerinin periyodik muayene stireleri Yonetmeligin Ek-1'inde belirtiimistir.
Bu siire tarih olarak degil yil olarak izlenecektir. Periyodik muayene siresinin hesaplanmasinda
damgalandi§i yil esas alinacek ve yil igerisinde hangi tarihte damgalanmis olursa oisun
damgalandid! il birinci yil olarak sayilacaktir. Kalan slre, damgalandidi yili takip eden yildan
itibaren hesaplanacaktir.

Olgi aletlerinin periyodik muayene muracaati periyodik muayene siresinin doldugu
yili takip eden yilin ocak ayinin bagindan subat ayinin son giiniine kadar servise bagvurularak
yapilacaktir. Subat ayinin son guntnin tatile rastlamasi halinde muracaat, sonraki ilk is guna
de vyapilabilecektir. Olgli aleti muayene Ucretinin bagvurudan 6nce yatinimig olmasi
gerekmektedir. Muayene Ucretinin yatinimamasi durumunda miracaat gecgersiz sayilacaktir.

Olgt aletlerinin muayene dcreti, Olgti ve Olgl Aletlerinden Alinacak Muayene ve
Damgalama Ucret Yénetmeligi hukimlerine gére Bakanlikga her yil yeniden belirlenecektir.

Olct aletlerinin, piyasaya arzindan sonraki muayene islemlerinden kullanici sorumlu
tutulacaktir. Kullanicilar olgt aletlerinin ilk, periyodik ve stok muayenesi icin zamamnda
basvuru yapacaktir. Olgl aletlerinin muayeneleri sonrasinda yapistirilan muayene etiketi ve
damgalarin korunmasindan kullanict sorumlu olacaktir. Kullanici 6l¢l aletine iliskin muayene
raporlarini talep edilmesi halinde ilgililere sunuimak tzere muhafaza edecekiir. Kullanicitar dlgd
aletinin dogru ayarli calismasini saglamak Uzere gerekli onlemleri alacak ve metrolojik acidan
agikca kusurlu olan veya glvenli olmayan olcl aletierini kullanmayacaklardir. Kullanicilar
muayene yapan Kisilere uygun galisma ortamini saglamak, gerekli bilgi ve belgeleri gergege
uygun ve eksiksiz olarak vermek, muayenelere yardimei olmakla yukumludurler.
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Maksimum kapasitesi 10.000 kg ve (zeri olan otomatik olmayan tarti aletlerinin AB
Uygunluk Beyaninin dizenlendigi giin ilk gin olmak tzere 15 gun iginde badh bulundugu il
mudUrliglne kullanicisi tarafindan bildiriimesi zorunludur. Kullanicilarn bu Yénetmelikte
belittilen  yukimiGluklerine uymadiginin  tespit edilmesi halinde, s6z konusu Kanun
cercevesinde iglem yapilacaktir.

1/1/2019 tarihinden 6nce piyasaya arz edilmig olan sikigtinimis dogal gaz (CNG)
oleme sistemleri ile motorlu tasit lastiklerinin hava basimci Sleiminde kullanilan cihaziarinin
periyodik ve stok muayenelerini yaptirmakla ilgili yukumitlerin, 2020 yili subat ayl sonuna
kadar servise basvurmalar zorunludur.

Bilgilerinizi ve stz konusu Yénetmeligin titizlikle incelenerek bagh odalariniz
aracihgiyla ilgili esnaf ve sanatkarlara duyuruimasi konusunda geredini rica ederiz.

— Tlhauwal Cd”:::f:.;{
Naci SULKALAR M.Burhan AKSAK
Genel Sekreter Genel Bagkan Vekili

EKLER: 1. SuDigindaki Sivilar Igin Olgme Sistemleri ile Bazi Olgii ve Tart: Aletlerinin
Muayene Yonetmeligi.htm
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11 Ekim 2019 CUMA Resmi Gazete Sayi : 30915

YONETMELIK

Sanayi ve Teknoloji Bakanligmdan:
SU DISINDAKI SIVILAR iCiN OLCME SISTEMLERI iLE BAZ) OLCU VE
TARTI ALETLERININ MUAYENE YONETMELIG]
BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak, Tamimlar

Amag

MADDE | - (1) Bu Yanetmeligin amaci, 2 nei maddede belirtilen dlgll ve tarti aletlerinin muayeneleri ile bu
muayenelerin kimler tarafindan, nerelerde ve nas| yapilacagy, ilgili taraflarin yiktmlulikleri ile bu Yonetmelik
hitkimlerine aykirnhk durumunda uygulanacak idari yaptirimlara iligkin usul ve esaslari belirlemekiir.

Kapsam

MADDE 2 - (1) Bu YoOnetmelik, su disindaki sivilarin miktarlarin sirekli ve dinamik Olelimii igin Glgme
sistemlerini, stkistinlmis dogal gaz (CNG) dlgme sistemlerini, akaryakit hacim &lgek kaplarim, motorlu ragi
lastiklerinin hava basine di¢timiinde kullamifan cihazlar, hassas kiitle Slgiilerini (F1 ve F2 sinifi), 5 kg'dan vukar
kiitle tlgtilerini, demiryolu yiik ve sarmigly vagonlarm, maksimum kapasitesi 2000 kg'm dzerinde olan otomatik
olmayan tart: aletlerini ve aks kantarlarini kapsar.

Dayanak

MADDE 3 - (1) Bu Yonetmelik, 11/1/1989 tarihl; ve 3516 sayih Olgiiler ve Ayar Kanununun 2 nei ve 9 uncu
maddeleri ile 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayil Uriinlere iliskin Teknik Meyzuatn Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair
Kanunun 2 n¢i maddesine dayamltarak hazirlanmistir,

Tanumlar

MADDE 4 - (1) Bu Yonetmelikte gegen;

a) Bakanlik: Sanayi ve Teknoloji Bakanhgmn,

b) Damga: Servisler tarafindan muayene sonucu uygun oldugu anlasilan 6lgii aletierinin disardan istenmeyen
miidahalelere agik yerlerinin kapatilmasi ve emniyet altna alinmasi igin de kullanilan; yakma, asitle asindirma,
yapistirma, basma, vurma veya tele takilan kursunun stkilmasi suretiyle yapilan veya kendinden yapigma zelligine
sahip. ¢ikartildiginda tahrip olan 6zel olarak hazirlanmis hologramli etiketi veya kelebek miukitrleme sistemi veya
elektronik olarak emniyet tedbirlerinin alinmasim saglayan sistemi,

¢) Duyusal inceleme: Olgii. aletinin muayene iglemine tabi tutulmasindan tnce, muayeneyi yapacak personelin
bes duyusunu velveya basit ve yaygan olarak kullanimda olan 6lgme éraq]arml kullanarak yapacagi incelemeyi,

¢) Genel Mitdirlik: Metroloji ve Standardizasyon Genel Midirlugini,

d) Il mudirlag: Sanayi ve Teknoloji Il Midirliklerini,

¢) Kanun: 3516 sayih Oletler ve. Ayar Kanununu,

f) Kullanici: Olgi aletinin sahibini veya 6lgijm faaliyetinden sorumlu olan gergek veya tiizel kistyi,

2) MiH: Maksimum izin verilebilir hata paylarim,

&) Muayene etiketi: Olgit aletinin muayene durumunu ve bir sonraki muayene zamanini belirten,
vapisma dzelligine sahip, gikarttdiginda tahrip olan Olgii aletinin tzerinde gorillebilecek bir yere yapistirilan §zel
olarak hazirlanmig etiketi,

h) Muayene raporu: Olgii aletinin; tipini, markasimi, modelini, seri numarasini, liretim yihm, kullanildigr yerin
adresini, kullamicinm iletigim bilgilerini igeren ve Olgt aletinin muayene sonucunu gosteren yazili veya elektronik
ortamda hazirlanan raporu,

1) Olgii aleti: 2 nci maddede belirtilen dleil ve tart: aletlerini,

i} Piyasaya arz: Olgii aletinin, tedarik veya kullanim amaciyla bedelli veya bedelsiz plarak pivasada ilk kez
bulundurulmasi igin yapilan faaliveti,

i) Servis: Olcii aletlerinin muayenesi ile ilgili islemleri gerceklestirmek tizere Bakanhk tarafindan
yetkilendirilen Tirk Standardlar Enstitiisiinii (TSE),

k) Tamir ve ayar servisi: 20/3/2012 tarihli ve 28239 sayth Resmi Gazete’de vayimlanan Olgii ve Olgil
Aletlerinin Tamir ve Ayarini Yapacak Kisilere Verilecek Yetki Belgesi Hakkinda Yonetmelik hikiimlerine gore il
midurlikleri tarafindan sleit aletlerinin amir ve ayar islemleri igin belgelendirilen isyerlerini,

1) Tip onay belgesi: Olcii aletinin, piyasaya arzina iliskin olarek ilgili teknik diizenlemesine uygunlugunu
gosleren AB tip inceleme belgesini veya AB tasarim inceleme belgesini veya ulusal tip onay belgesini veya daha énce

kendiliginden

piyasayd arzla ilgili olarak Bakanlikca diizenlenen belgeyi,
itade eder.
IKINCI BOLUM
Muayene Islemleri
Muayene
MADDE 5- (1) Olgii aletleri, Kanunda belirtilen asagidaki muayenelere tabi tutulur:
a) Ik muayene.

P -
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b) Periyodik muayene.

¢) Ani muayene.

¢) Sikéiyet muayenesi.

d) Stok muayenesi,

Muayene igin temel gerekler
. MAI}DE 6 — (1) Okt aletlerinin; ilgili teknik diizenlemesine uygun olarak tip onay: alinmis, muayene
islemleri, muayene isaretleri vefveya damgalama islemleri yapilmig ve muayene/onaylanmig kurulug ile islemleri
wmamlanmis olarak piyasaya arz editmesi gerekir. Bu sekilde piyasaya arz edilmeyen 6lci aletleri muayeneye kabuyl
edilmexzler.

{2) Piyasaya arz edilecek Blei aletlerinin, yazilim da dahil olmak tizere dleiim sonuglarini etkileyebilecek tim
bolimlerinin mekanik vefveya elektronik olarak gitvenlik altina alinmig olmasi gerekir.

(3) C:)Igii aletlerinin muayenesi ile ilgili iglemler Bakanlikga yetkilendirilen servis tarafindan yapilir.

(4) 91{;& aletlerinin muayene iglemleri bulundugu yerlerde veya niteligine gére belirlenecek yerlerde yapilr,

(5) Olgti aletlerinin tamiri ve ayarlanmasi ile ilgili iglemler tamir ve ayar servislerince yapilr.

(6) Olgii aletlerinin muayene iglemlerine baslamadan dnce yapilan duyusal incelemede: tip onayinin olmadigi,
damganin olmadig, damga siiresinin gegtigi, damgaya miidahale cdildigi, damgasi uygun oldugu halde 6lgti aletine
miidahale edildigi gibi hususlardan en az birinin tespit edildigi veya bu kanaate varldigi durumlarda Sleit aletlerinin
muayenesine devam edilmez. Muayenesine devam edilmeyen 8l¢i aletleri kullanilmalan mimkin oimayacak sekilde
baglanarak miihiirlenir ve bu durum dilzenlenecek olan muayene raporunda gerekgeleri ile birlikte belirtilir.

(7) Servis aluner fikraya giire muayene raporu dizenlemesi halinde Bakanlikga elektronik alt yap
olusturuluncaya kadar diizenledigi raporun bir niishaswil yazilt olarak ilgili il midtrliigiine gonderir ve bir niishasin
Kultaniciya elden teslim eder veya posta yoluyla iadeli tashhiitli olarak raporun diizenlendigi tarihi takip eden en geg
beg iy giind iginde génderir. Il madarlugonce verinde yapilacak inceleme ve degerlendirmeler sonucunda, mevzuata
aykin bir durum varsa gerekli kanuni iglemler yapildiktan sonra bu blgli aletinin muayenesi igin igilisi trafindan
muayene Gereli yaurilarak yeniden miiracaat edilir, Sayet il midirliga tarafindan vapilacak incélemede mevzuala
aykin bir durum olmadigi tespit edilirse servise bildirimde bulunularak muayene islemlerinin yapiimasi saglanir,
muayene itcreti yeniden alinmaz,

(8) Olgii aletlerinin muayeneleri bu Yonetmelik ekinde yer alan hiktmlere gbre yapilir,

(9) Yapilan muayene neticesinde bu Yonetmelik hiikiimlerine uygun olmayan 6l¢li aletleri, damgalar iptal
edilerek kullanumalari mitmkiin olmayacak sekilde baglanarak mithiirlenir, tamir ve ayarn yapilmak tizere tamir ve
iyar servising sevk edilmek Uzere 6lgii aleti kullameisina tutanak esliginde teslim edilir. Bu durum muayene raporunda
belitilir, tamir ve ayar iglemi tamamlanan 6lgii aletinin muayenesi icin muayene Ucreti yatinlarak yeniden miiracaat
edilir. .

(10} Yapilan muayene sonrasinda uygun bulunan 8lgi aletleri damgalanir ve muayene etiketi goritlebilecek
sekilde ilistirilir. Ayrica muayene raporu hazirlanarak vazili veya elektronik ortamda ilgililere iletilir.

(11) Olgii aletlerinin, mudyene lcreti muayene talebinde bulunanlara aittir, Muayene sonucunda 6lct afetinin
tamir ve ayar gibi iglenilere tabi tutulmasi veya 6lgti aletinin degistirilmesi durumunda yapilacak islemlerden ve
giderlerden kullanicr sorumludur.

(12) Olgii aletlerinin ani ve sikdyet muayenelerinde Genel Midurlik; gerekli gormesi halinde tretici. ithalate,
tumir ve ayar servisleri ile diger kuruluglarin veya servisin laboratuvar, ekipman ve personelinden yararlanabilir.

itk muayene

MADDE 7 — (1) Ilk muayene; yeni yapilan veya parcalarin birlestirilmesi suretiyle meydana getirilen 6lgi
aletinin satiga veya kullanilmaya baslanmalarindan énce veya ithal edilen 6l¢it aletlerinin yurda sokulmalan sirasinda
veya periyodik, ani, sikdyet ve stok muayeneleri sonunda damgalari iptal olunan 6l¢i aletinin tamir ve
ayarlanmalarindan sonra veya 6lgii aletinin arizalanmast sonucu kullanicl tarafindan tamir ettirilmesinden sonra

yapilan muayenedir.
(2) Bu Yénetmelik kapsamndaki olgii aletlerinin piyasaya arzindan Snceki ilk muayenesi 6lcii aletine ait ifgili

ekte aksine bir hitkiim yoksa;

a) AB tip inceleme belgesi veya AB tasanm inceleme belgesine sahip olanlar igin onaylanmis kurulug veya
onaylanmig kurulustan yetki alan iireticisi tarafindan,

b} Ulusal tip onay belgesine sahip olanlar i¢in Bakanlikga yetkilendirilmis tireticisi veya servis tarafindan,

yapilir.
(3) Kullammda olan 8lgii aletlerinden muayeneleri sonucunda ayarmin bozuk oldugu tespit edilenler ile olci

aletinin anzalanmas) sonucu kullanicisi tarafindan tamir. ettirifen 6leii aletlerinin muayenesi tip onav sartlarina

uyeuntugu kontrol edildikten sonra servis tarafindan yapihr,
(4) Bu madde kapsaminda servis tarafindan yapilan muayene islemlerine iliskin teretler kullanier wratindan
servise Gdenir. = . .
Pcri:vodik muayene
MADDE 8 - (1) Periyodik muayene; belli siirelerde olmak tizere dlcii aletleri igin servis tarafindan yapiian

cenel muayenedir,
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(2) Olgii aletlerinin periyedik muayene siireleri Ek-1°de belirtilmigtir. Bu stre tarih olarak degil vil olarak
izlenir. Periyodik muayene siiresinin hesaplanmasinda damgalandig yil esas alinir ve yil igerisinde hangi tarihte
damgalanmis olursa olsun damgalandigr yil birinci yil olarak sayilir. Kalan stire, damgalandin yil takip eden yildan
itibaren hesaplamr,

(3) Ol aletlerinin periyodik muayene miracaati periyodik muayene siiresinin doldugu yih takip eden yihin
ocak ayinin bagindan subat ayinm son giinline kadar servise basvurularak yapilir, Subat ayimin son giiniiniin latile
rastlamasi halinde miracaat, sonraki ilk ig gini de yapilabilir. Olgii aleti muayene {icretinin basvurudan Gnce
yaurilmg olmasi gerekir. Muayene iicretinin yauriimamasi durumunda miracaat gegersiz sayihr,

(#) Periyodik muayene sonucunda dogru ¢aligmadig tespit edilen dlcii aletlerine herhangi bir cezai islem
uygulanmaz.

{5) Perivodik muayene igin zamaninda miiracaat etmeyenler hakkinda, daha sonra miracaat etmis olsalar dahi,
0 B¢t aletinin kullanimda oldugunun tespit edilmesi halinde, damga siiresi dolmus &i¢i aleti kullanma fiilinden
dolay, Kanun hitkiimlerine gére Bakanlik¢a gerekli yaptinmlar uygulamr.

(6) Periyodik muayene iicreti kullamci tarafindan servise ddenir.

Ani muayene

MADDE 9 — (1) Ani muayene, Genel Midurlik vefveya il mildarligiiniin gérecekleri lizum veya ihbar
lizerine Olgii aletinin bulunduklar yerlerde habersizee yapilan muayenedir.

(2) Ani muayene sonucunda dogru caligmadir tespit edilen 8igii aletlerine ayan dogru olmayan 8¢t aleti
kullanma [iilinden dolayr Kanun hitkiimlerine gore Bakanlikea gerekli yaptinmlar uygulanmr.

(3) Ani muayene sonucunda dogru caligmadigi tespit edilen 6l¢i aletlerinin tamir ve ayar ile muayene
masraftar kullanier tarafindan karsilanr.

Sikiyet muayenesi

MADDE 10 — (1) Sikdyet muayenesi, bir 6lgi aletinin dogiru ¢ahsip cahsmadigin tespit etmek Gzere, dlci
aletinin kullameisi veya diger bir kimsenin miiracaan iizerine Genel Mudirlik ve/veya il midirligi arafindan
vapilan muayenedir.

(2) Miiracaat sahibi gergek kisi ise adi, soyads, T.C. kimlik numarasi ve adres bi Igileri; tiizel kisi ise firma adi,
unvani, adres bilgileri, MERSIS numarasi ile birlikte sikdyete konu leii aletinin kullamidi@: yerin adres bilgilerini
igerceek sekilde sikdyetini ilgili il midirligiine yapar.

(3) Olgii aletinin kullameis: di$mda yapilan miiracaat tzerine gergeklestirilen sikdyet muayenési sonucunda
dogru galigmadifi tespit edilen 6l aletlerine, ayar dogru olimayan olgli aleti kullanma fiilinden dolay1 Kanun
hiikiimlerine gire Bakanlikga gerekli yaptirimlar uygulanir,

(4) Maksimum kapasitesi 2000 kg’in iizerinde olan otomatik olmayan tarti aletleri ile aks kantarlarinin sikdiyet
mitracaatlarinda, $lgii aletinin muayene sonucunun olumlu olmast durumunda muayene ilé ilgili giderler miracaat
sahibi tarafindan; olumsuz olmasi durumunda ise kullanicisi tarafindan karsilanir. Bu durum muayene islemleri
dncesinde il midorltgl tarafindan bagvuru sahibine bildirilir. Sikdyet muayenesi hizmet bedeli, 8/2/1989 tarihli ve
20074 sayili Resmi Gazete’de yaymmlanan Oleii ve Olgii Aletlerinden Alinacak Muayene ve Damgalama Ucret
Yinetmeliginde belirlenen muayene ve damgalama Gcretinin iki katidir.

Stok muayenesi

MADDE 11 - (1) Stok muayenesi, ilk muayene damgasini tagidiklari kalde satilmayip depo, atélye, imal veya
satig yerlerinde yahut hentiz kullanilmasina ihtiyag duyulmayarak stok halinde bulundurulan 6lgi ve 8leil aletlerinin
periyodik muayene siireleri iginde tekrar tabi tutulduklar: bir muayene seklidir.

(2) Olgii aletlerinin stok muayenesi 8 inci maddeye gére yapilir.

(3) Stok muayenesinin yaptirlmasindan élgii aletini bulunduran sorumludur.

Gegici damgalama

MADDE 12 — (1) Gegici damgalama iglemleri 11/1/2007 tarihli ve 26400 sayil Resmi Gazete’de yayimlanan
Olgii ve Olgt Aletleri Damga Yonetmeligi hiikiimleri gergevesinde yapilir.

Servis tarafindan kullanilacak damgalar

MADDE 13 — (1) Servis tarafindan kullanilacak damgalar igin Olgi ve Olgti Aletleri Damga Yonetmeligi
hakimleri esas alinr,

Muayene ve damgalama licreti
MADDE 14 - (1) (")lgéi aletlerinin muayene {icreti, Okgﬁ ve Olcti Aletlerinden Alinacak Muayene ve

Damgalama Ucret Yénetmeligi hitkiimlerine gore Bakanlikca her yil veniden belirlenir.

Miichir sebepler
MADDE 15 - (1) Olgii aletinin periyodik ve stok muayene miracaatlarini ve/veya sz konusu muayenclerin
vapiimasi engelleyecek yangm, deprem, sel ve benzeri miichir sebeplerin ortaya ¢ikmasi durumunda bu islemler
Bakan onayi ile ertelenebilir.
UciNcl BOLUM . -
Servis Kriterleri, Sorumluluklar ve Denetim

0y

Servis kriterleri
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MADDE 16 — (1) Servisin, Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan oledi aletinin muayene islemlerini igerecek
sekilde TS EN ISO/IEC 17020 Uyguniuk Degerlendirmesi-Cesitli Tiplerdeki Muayene Kuruluglarinm igletimi igin
Sartlar kapsaminda akredite edilmis olmas) gerekir.

(2) Serviste, &l aletlerinin muayenesi igin uygun, izlenebilirlizi saglanmig yeterli etalon ve ekipman
bulundurulur, Bu etalon ve ekipmanlarin kalibrasyon siireleri en fazla 2 yildir. Stz konusu etalon ve ekipmanlarin
Kalibrasyonlarinin akredite edilmis laboratuvarlarda yapilmis olmasi gerekir.

(3) Servis akreditasyon kapsaminda yiiriittigii muayene hizmetlerinde yetkin personel galistirir.

(4) Serviste ¢alisacak personelin, anayasal dizene karsi islenmis suglardan dolay: hikiim giymedigine, taksirli
suglar hari¢ olmak tizere bes yildan fazia hapis cezasina hitkiim giymedigine yahut basit ve nitelikhi zimmel, irtikap,
riigvet. hisizlik, dolandimeilik, sahtecilik, gorevi kétiye kullanma, gliveni kotiiye kullanma, kacakeilik, hileli iflas.
thale ve alim satumlara fesat kanigtirma, sugtan kaynaklanan malvarhgr degerlerini aklama veya vergi kagakgilig
suglarindan mahkimivetinin olmamas gerekir.

Servisin sorumbuluklan

MADDE 17 ~ (1) Servis, Oleii aletlerinin muayene islemlerini bu Yénelmelik hitkiimlerine gore
gergeklestirmekle yiikimiddir,

(2) Servis, muayeneleri anlik ver girisi yapilabilecek sekilde elektronik ortamda yapar ve yapilan muayenelere
iliskin kavitlar ile alinmig olunan muayene bagvurularin elektronik ortamia Bakanhgin veri abanma anlik olarak
aktaracak sistemi kurar. Servis bu bilgi ve belgeleri en az on yil muhafaza eder.

(3) Servis, muayene basvurusu alinan Blgtt aletlerinin periyodik muayenelerini aym yil Kasim ayr sonuna
kadar, ilk muayenelerini ise 20 giin icerisinde yapmak zorundadir.

(4) Servis, belgelendirilmesine esas olan akreditasyon belgelerini geceriilik siireleri dolmadan yenilemek
zorundadir,

(3) Servis, Bakarilikga belirlenen muayene tierel tarifesinden fazla ticret alamaz.

(6) Servis tarafindan akreditasyon kapsaminda caligtirilan yetkin personele iligkin bilgiler 15 giin i¢erisinde
Bakanliga bildiritir.

(7) Servis, bu Yonetmelik kapsaminda yapilan her bir muayene isleminin hangi personel tarafindan
yapildiginin izienebilirligini saglar,

(8) Servis, muayene islemleri sirasinda is sagligi ve giivenligi ile gahisma sartlarina iliskin gerekli tedbirleri
ilgili mevzuata uygun ofarak almakla ylktmlidir.

(9) Muayeneyi yapan servis personelinin kusurundan kaynaklanan her tiirli zarardan servis sorunludur,

(10) Servis, denetimde bulunan kisilere uygun caligma ortamini saglamak, gerekli bilgi ve belgeleri gergege
wygun ve eksiksiz ofdarak vermek, incelemelere vardimer olmak ve dogru beyanda bulunmakla yiikiimliidir.

Denetim

MADDE 18 — (1) Genel Miidtirlik, bu Yénetmelik hiikiimlerinin yerine getirilip getirilmedigini kontrol etmek
igin servisin faaliyetleri ile servise ait evrak ve kayitlari, kontrol ve denetime yetkilidir.

(2) Yapilan denetimlerde servisin, bu Yénetmelik hitkiimlerine aykirt bir islem yaptiginin tespit edilmesi
halinde, Kanun gergevesinde islem yapihr,

(3) Serviste gorev yapacak personelin disiplin‘siz ve/veya kifayetsiz oldugunun tespit edilmesi durumunda
Bakanlik servisten gerekli tedbirler almasini ister.

: o DORDUNCU BOLUM
Cegsitli ve Son Hiikiimler

Kullamicilarin sorumiuluklan

MADDE 19 — (1) Olgii aletlerinin, piyasaya arzindan sonraki muayene islemlerinden kullanier sorumludur.

(2) Kullanieilar slgii aletlerinin ilk, periyodik ve stok muayenesi i¢in zamaninda bagvuru yapmak zoirundadir,

(3) Olgti aletlerinin muayeneleri sonrasinda yapistirilan muayene ctiketi ve damgalarin korunmasindan
Kullanier sorumludur.

(#) Kullamcer 6lgt aletine iliskin muayene raporlarini talep edilmesi halinde ilgililere sunulmak iizerc muhataza
edler.
(3) Kullameilar @lga aletinin dogru ayarl ¢abismasing saglamak iizere gerekli Onlemleri alir ve metrolojik
agidun agikga kusurlu olan veya giivenli olmayan olgii aletlerini kullanmagzlar,

(6) Kullanicilar muayene yapan kisilere uygun ¢ahisma ortamin saglamak, gerekli bilgi ve belgeleri gercege
uygun ve eksiksiz olarak vermek, muayenelere yardimer olmakla yiktmlidir,

(7) Maksimum kapasitesi 10.000 kg ve tzeri olan otomatik olmayan tarti aletlerinin AB Uygunluk Bg‘ysmmm
dizenlendigi giin ilk giin olmak tzere 15 giin iginde bagh bulundugu il midarligiine kullanicisi taratindan hildiriimesi
- zorunludur.

(8) Kullanicifarin bu Yonetmelikte belirtilen yikimiiliklerine vymacdh@inin tespit edilmesi halinde, Kanun

.

gergevesinde islem yaplir. |
Gegis hitkiimleri .
GECICI MADDE 1 — (1) Bu Yonctmeligin yiirtirlige girdigi tarihten itibaren 2 yil siiresince 16 net maddede

belirtifen akreditasyon sarti aranmaz. Yirirlik tarihinden itibaren en gee 2 wil jgerisinde servis akreditasyon
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istemlerini tamamiar. Servis, akreditasyon iglemi tamamlanincaya kadar cahstracag personele muayene hizmetleri ile
ilgili gerekli egitimleri verir ve yetkin personel ¢ahistirir.

(2) 17172019 tarihinden 6nce piyasaya arz edilmis olan sikistinlmis dogal gaz (CNG) dleme sistemleri ile
motorlu tagit lastiklerinin hava basine lgtimiinde kullanilan cihazlarin periyodik ve stok muayenelerini vaptirmakla
tlgili viikiimlilerin, 2020 yil; subat ay1 sonuna kadar servise bagvurmalar zorunludur.

Yiiriirlik

MADDE 20 — (1) Bu Y&netmelik 1/1/2020 tarihinde yiiriirliage girer.

Yiiriitme

MADDE 21 - (1) Bu Yénetmelik hiikimlerini Sanayi ve Teknoloji Bakant yiiritir.

Ekleri icin tiklayiniz.

. - D77 1N NN
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OLCU ALETLERININ PERIYODIK MUAYENE SURELERT

Olgii Aletlerinin Periyodik Muayene Siireleri Tablo 1°de verilmigtir,

“EK-1

Table 1

Periyodik
Oleii Aleti Muayene

Siiresi (yily

- Su Digindaki Swilari Miktarlarmn Siirekli ve Dinamik Olgiimii igin Olgme | 2

Sistemleri
Sikistinilmig Dogal Gaz (CNG) Olgiim Sistemler, 2
Akaryakit Hacim Olgek Kaplari 2
Motorlu Tagit Lastiklerinin Hava Basincr Olgtimiinde Kullamlan Cihazlar 2
Hassas Kitle Olgilleri (FI ve F2 Smifi), 5 kg'dan Yukar, Katle Olotler 2
Demiryoly Yk ve Sarnigl: Vagonlari ?
Maksimum Kapasitesi 2000 kg'in Uzerinde Olan Otomatik Olmayan Tarti | 2

Aletleri ife Aks Kantarlars




EK-2

SU HARICINDEKI SIVILARIN MIKTARLARINI SUREKL] VE DINAMIK O1,CEN
OLCME SISTEMLERININ MUAYENEST ILE ILGILI ESASLAR

1. Tammlar

1.2 Ol¢me sistemi: Dogru slgiimiin yapilmas: ya da dleme iglemlerinin kolaylastiriimas: igin
gerekli olan, sayacin kendisi de dahil olmak fizere tiim cihazlari iceren sistemdir.
1.3 Yakt dispenseri: Motorlu araglara, kiigik teknelere ve kiigiik ucaklara yakit ikmali i¢in
kullanilan sleme sistemidir.
1.4 Olgiilen minimum miktar: Oleme sistemi igin Slgiimiin metrolojik olarak kabul edilebifir
olan en dilsiik miktardir, OMM seklinde gdsterilir,
1.5 Minimum akis hizi: Oleme sisteminin, MiH'ler dahilinde caligabilecegi en diisiik debidir.
Quin seklinde gésterilir,
1.6 Maksimum akis @lcpme sisteminin, MIH'ler dahilinde ¢alisabilecegi en
yitksek debidir. Qux seklinde gosterilir,
2. Dogruluk simflandirmas: ve maksimum izin verilebilir hatalar (MiH’ler)
Su haricindeki stvilarm miktarlaring stirekli ve dinamik 8lgen Slome sistemlerine iligkin dogruluk
smiflan Tablo 2°de verilmigtir. [k litreye esit veya daha fazla miktarlar igin sayag gistergelerindeki
MIH degerleri Tablo 1*de verilm istir.

- .. Tablol
r‘ - | Dogruluk simfi _
_ 03 0,5 ] L5 2.5
Olgme sistemleri (A) 0,3% 05% |1,0% 1,5% 2,5%
Sayalar (B) 0,2% 03%  |0,6% 1,0% L% |
. _Tablo 2 —
e Oleme sisteminin tipi
sumfi

0,3 |Boru hatlarindaki Sleme sistemieri
Tim 6lgme sistemleri, bu tablonun bagka bir yerinde farkli sekilde belirtitmemig
ise, Szellikle:

~ Yakit dispenserleri (savilagtirilmis gazlar diginda)

- Disiik viskoziteli (< 20 mPa.s) sivilar igin karayolu tankerlerine iligkin 8lgme
0,5  |sistemleri

- Gemilerin, dcmirydlu ve karayolu tankerlerinin bosaltitmasi ve yiklenmesi ig:‘iku tleme
sistemleri ‘

- Siit 6lgme sistemieri

- Ugaklarm yakit ikmali igin dleme sistemleri

Basing altmdaki «10 °C veya tizerindeki bir sicakhkta dlciilen sivilagtirilnug gazlara
1,0 [ait bleme sistemleri
L Normalde 0,3 veya 0,5 smifinda olan ancak sivilar i¢in kullandan gleme sistemicri;-’




- Stcakliklars -10 °C'dan az veya 50 °C'dan bityfk olan,

- Dinamik viskozitesi 1000 mPa.s’ nin tzerinde olan,

- Maksimum hacimsel debisi 20 L /b'dan biiyiik olmayan,
svilar,

Stvilagtirtlmis karbondioksit igin $leme sistemleri

L5 Basing altinda -10 °C'nin altindaki bir sicaklikta styilagtinlmig gazlara (kriyojenik

 [svilar diginda) ait Slgme sistemlert
A5 Kriyojenik swvilara ait Slgme sistemleri (sicaklik -153 9C'in altinda)

3. Gerekli ekipmanlar
Olglim sistemlerinin muayenesinde gerekli olan ekipmanlar agagida belirtilmistir.
- Standard kapasite 6lgme kabi

Maksimum akig hizi (Qua)’na gore kullamimas: gereken asgari standart kapasite dleme kaplan
Tablo 3°de gdsterilmistir,

Tablo 3 .
Standart kapasite $lgme kab1 kapasitesi (L)
Quax (L/0K) Minimum akis testi icin Maksimum ﬁkl_;s"testi icin
Sleme kabi kapasitesi (L) | dlgme kab kapasitesi (L)
Qs <70 5 70
70 < Quax < 130 120 B E]
130<Que <750 |50 ERE
750<Qua <2000 200 1000
Quax 2000 RE 2000

- Akas Slger (Mastermetre yontemi igin)

- Kronometre

500 L den bliyik hacim dlgek kaplarinin termometre ile donatimis olmas: gerekir.

Etalon olarak kullandacak hacim &lgek kaplarinin kalibrasyonlarmin  EURAMET cg-21
Guidelines on the Calibration of Standard Capacity Measures using the Volumetric Method
dokiimamna uygun olarak yapilmss olmas: gerekir,

Etalonlarin belirsizlikleri ve sapmalart OIML G 1-100:2008 Guide to the expression of
Uncertainty in Measurement (GUM) veya EA-4/02 Evaluation of the Uncertainty of Measurement in
Calibration dokiimanlarina uygun olmahdr. :

Etalonlarin belirsizlik degerleri, muayenesi yapilacak sayacin MIH degerinin iigte birini
gegmemelidir,

4, Muayene igin genel sartlar

4.1 Muayeneye baglamadan 6nce, kullanilacak etalon ve ckipmanlarin muayene yapabilmek i¢in
gerekli sartlan saglamas: gerekir.

4.2 Muayene sirasinda agagida verilen testler uygulapir: ] -




4.2.1 Test 1- Minimum akis hizi testi; bu test igin Blgek kabiin minimum akig hizinda
doldurulmas: gerekir.

4.2.2 Test 2- Maksimum akig hizi testi: bu test igin dlgek kabun maksimum ulasilabilir akis
hizinda doldurulmasi gerekir.

4.3 Testler, test alamnin ortam sicakhiginda ve muayenesi yapilacak sayacin nominal ¢alisma
kosultars dahilinde gerceklestirilmelidir.

4.4 Madde 5’te belirtilen yontemlerle yapilan muayeneler sonucunda elde edilen sonuglarin
MIH’lerin iginde olup olmadifina karar verilir.

4.5 Muayene, élgiim sistemi izerinde herhangi bir tamir ve ayar igleminden sonra yapiliyorsa
ilgili muayene adimlarr tekrarlanir,

4.6 Olgiim sisteminin muayenesi yaptlitken Madde 6’da belirtilen hususlar da kontrol edilir.

5. Muayene yontemleri

5.1 Voliimetrik yontem; :

5.1.1 Olgek kab: kulfanilarak yapilan muayeneler; OIML R120 (Su haricindeki sivilar igin
Glgim sisterlerinin test editmesine yonelik standart kapasite &lciileri, 2010) Uluslararast Tavsiye
doktimaninin “Olgiim sistemlerinin dogrulanmas igin test prosediirleri” baghikli 5 inci maddesine uygun
olarak yapilir.

5.1.2 Boru tipi dogrulama sistemleri kullamilarak yapslan muayeneler; OIML RI19 (Su
haricindeki sivilar igin dlglim sistemlerinin test edilmesine yénelik boru tipi dogrulayicilar, 1996)
Uluslararasi Tavsiye dokiimaninin “Olgiim sistemlerinin dogrulanmast igin test prosediirleri” bashkh §
inci maddesine uygun olarak vapilir,

5.2 Mastermetre yontemi;

Mastermetre ydnteminde asagidaki muayene adimlar uygulanir.

5.2.1 Mastermetre ile dlgtim sisteminin yogunluk degerinin aym olup olmadip1 kontrol edilir.
Yogunluk degeri aynt degilse mastermetre lizerinde ayarlt yogunluk degeri degistirilerek Slgiim sistemi
ile esitlenir.

5.2.2 Muayeneye baslamadan énce mastermetre ve Slgiim sistemi arasinda isi] dengelemeyi
saglamak igin belirli bir miktar tiriiniin mastermetreden gecisi saglamir ve gosterge ekranlan sifirlanty,

52.3 Olgiim sistemi, en az | dk stire ile minimum ve maksimum akista gabigtirilir ve Glgiim
sistemi (Vs) ile mastermetre (V.er) gostergesindeki degerler kaydedilir,

5.2.4 Maksimum Izin Verilebilir Hata (MIH),

MIH%) =XYL » 100

Vref

formiili kullamfarak hesaplanir. Pozitif hata elde edilirse mastermetre fazla gostermekte ve Sleiim
sistemi daha az liriin vermektedir,

6. Olgiim sistemini olugturan yardime: donamumlarin kontroli

6.1 Gosterge ekram

Gastergelerin - fonksiyonlarmin  diizgiin ¢aligip calismadifn  kontrol edilmelidir. Gézle
yapilabilecek bu kontrollerde gdsterge ckraninda bulunan tiim segmentlerin calistgmdan emin
olunmalidir,

Segilen dolum ucu igin birim fiyat géstergesinin ana gostergeye aktardigi, ayni gostergeyi
paylasan diger dolum uglarinm konumlarmdan kaldinldiginda devre disi kaldigs ve bunlarm
galigtinilamadig kontrol edilmelidir. '

6.2 Sifirlama mekanizmas:

Gosterge ekrani sifirlandifi zaman hem fiyat hem de 8l¢iilen degerler sifirlanmalidir.

Olgiim sonuglarinin gosterildigi ekranda sifirlama yapilmadan herhangi bir degisiklige izia
verilmemelidir. - - . - -



Stfirlama islemi bagladiktan sonra, sifirlama iglemi tamamlanincaya kadar gdsterge ekraninda
daha &nce yapilmis olan Sletimden farkls bir sonug gostermemelidir,

Gosterge ekrant cihaz 8lgiim sirasinda stfirlanamamalidir.

Olgtim sisteminin dolum ucu kaldirildiginda ve herhangi bir iiriin vermeden dnce ekran testinin
yapuldigi ve gisterge ekranlarinm sifir oldugu kontrol edilmelidir.

6.3 On fiyat/miktar ayar mekanizmas)

Onceden ayarlanmis fiyat/miktar degeri 6lciim baslamadan 6nce gosterge ekraninda goriilmelidir,

6.4 Dolum uen mekanizmasimm

Dolum ucu stvi veya képiik ile temas ettiginde akigin durdugu kontrol edilmelidir.

Dolum islemi tamamlandiktan 7 saniye sonra dolum ucumun akaryakst damlatmadigr kontrol
edilmelidir,

6.5 Hava ayiricis:

Gaz ayirma cihaz ile donatilmig sistemier igin hava test vanasinin olmast durumunda, maksimum
ulagilabilir akis mzinda test vanas: agik olacak sekilde yapilan muayenelerde, hatalarm MiH icerisinde
kaldigr kontrol edilmelidir.

6.6 Akas

Akig hiziin 8leiim sisteminin tizerinde yer alan ve teknik 6zelliklerinin gosterildigi etikette
belirtilen minimum ve maksimum degerler arasinda olmalidir, Muayencler sonucu elde edilen
maksimum akig hiz (Qnay) etiket bilgilerinde belirtilen degerin yansindan az olmamalidir,



EK-3

SIKISTIRILMIS DOGAL GAZ OLCME SISTEMLERININ MUAYENESI ILE ILGILI
ESASLAR

1. Tanumlar
L1 Saya¢: Kapal ve tamamen gaz dolu bir borudan élglim geviricisine akan gaz miktaring
Bleme sartlarinda siirekli olarak blemek, hafizaya almak ve goriintilemek amaciyla tasarimlanan 6lgi
aletidir,
1.2 CNG: Sikigtinilmis dogalgaz,
1.3 Ol¢me sistems: Dogru élgiimiin yapilmasi ya da Olgme iglemlerinin kolaylastirilmasi icin
gerekli olan, sayacin kendisi de dahil olmak iizere tiim cihazlar, igeren sistemdir.
1.4 CNG dispenseri: Motorlu araglara CNG ikmali igin kullanilan dlgme sistemidir,
1.5 Olgiilen minimum miktar: Olgme sistemni icin dlgimiin metrolojik olarak kabul edilebilir
olan en diisiik miktaridir, OMM seklinde goisterilir.
1.6 Minimum akg hizt: Olome sisteminin, MIH'ler dahilinde galistign en diigiik debidir. Qi
seklinde gdsterilir.
L7 Maksimum akag nze: Olgme sisteminin, MIH'ler dahilinde galistigi en yiiksek debidir, Qe
seklinde gésterilir,
2. Maksimum izin verilebilir hata paylar (MiH)
Sikistirlmis dogal gaz lgme sistemlerinin maksimum izin verilebilir hata orant Tablo 1'de
belirtilmektedir,

Tablo 1 _ N
Sayag | Olgme sistemleri (dispenser)
Maksimum Tzin Veriiebilir | %% | %2
Hata (MIH)

3. Gerekli ekipmanlar
3.1 Mastermetre yéntemi icin gerekli ekipman ve dzellikleri
- Kiitlesel alig 8lger (belirsizlik % =0,5),
- Mastermetre iizerinde 35.000 kPa (belirsizlik +350 kPa)’a kadar 6l¢tim yapabilen bir referans
manometre,
- CNG test tank: iizerinde 35000 kPa (belirsizlik 350 kPa)'a kadar Slgiim yapabilen bir
referans manometre,
3.2 Gravimetrik ydntem icin gerekli ekipman ve dzelikleri
- Taksimat dejeri en fazla 20 g olan HI. smuf bir terazi,
- F1 sufi kiitle etalonu,
- CNG test tank: tizerinde 35.000 kPa (belirsizlik +350 kPa)'a kadar Glgtim yapabilen bir
teferans manometre. : ' . '
3.3 Mastermetre ve Gravimetrik yontem igin gerekli ortak ekipman ve ézelikleri
- 60 litrelik CNG test tankt. .
" - Tanklart doldurmak ve bosaltmak i¢in uygun vanalar, hortumlar ve baglantr ekipmanlar,
- Kronometre.
Referans olarak kullamilacak tarti aletinin £ URAMET cg-18 Guidelines on the Calibration of
Nom-Automatic iffeig}zing Instruments dokiimanina uygun olarak kalibrasyontariam yapilmas gereki-r-. )



Referans standartlarin belirsizlikleri ve sapmalart OIML G 1-100:2008 Guide to the expression
of Uncertainty in Measurement (GUM) veya EA-4/02 Evaluation of the Uncertainty of Measurement in
Calibration dokiimanlarina uygun olmalidir.,

Referans kiitlelerin birlesik belirsizlik ve sapmalari kullamlacak tarti aletinin MIH degerinin
tigte birini gecmemelidir.

Mastermetre ve tarti aletinin belirsizlik degerleri muayenesi yapilacak sayacin MIH deferinin
tigte birini gecmemelidir.

4. Muayene i¢in genel sartlar _

4.1 Muayeneye baslamadan 6nce, kullanilacak etalon ve ekipmanlarin muayene yapabilmek icin
gerekli sartlart saglamas) gerekir.

4.2 Muayene sirasinda asagida verilen testler uygulanur;

4.2.1 Test 1- Maksimum ulagilabitir akis hizi testi; bu test igin test tankimin maksimum
ulaglabilir akigta tankin anma basmcinin (Py) %60 (£15%) a kadar doldurulmas: gerekir,

4.2.2 Test 2- Minimum akg hizi testi; bu test igin test tankinin minimum akista tankin anma
basmeinin (P) %60 (£15%)’ indan tankin anma basmeima (Py) kadar doldurulmas: gerekir. Doldurulan
miktar 6lgiilen minimum miktardan az olmamalidir,

4.3 Testler, test alaninm ortam sicakltfinda ve muayenesi yapilacak sayacm nominal ¢aligma
kosullars dahilinde gerceklestirilmelidir.,

4.4 Madde 5°te belirtilen yoéntemlerle yapilan muayeneler sonucunda elde edilen sonuglarin
MIH lerin icinde olup olmadigma karar verilir,

4.5 Muayene, Slglim sistemi lizerinde herhangi bir tamir ve ayar igleminden sonra yapiliyorsa
ilgili muayene adimlars tekrarlanir.

4.6 Olglim sisteminin muayenesi yapilirken Madde 6”da belirtilen hususlar da kontrol edilir,

5. Muayene yontemleri

5.1 Mastermetre yontemi

5.1.1 Muayeneye baslamadan 6nce mastermetre ve Gleme sistemi arasinda 1s1l dengelemeyi
safilamak i¢in belirli bir miktar triintin masternietreden gegisi saglanir ve gosterge ekranlar sifirlanir.

5.1.2 CNG test tanki istenilen basinea gelene kadar gerekli akista dolum yapilir ve dlgme sistemi
(Ms) ve mastermetre (Mye) gdstergesinde okunan deger kavdedilir.

5.1.3 Test tank: dolum igleminin zamani tutulur ve akig hizt hesaplanr.

5.1.4 Maksimum Izin Verilebilir Hata (MiH);

MIH(%) = %x 100

formili kullamlarak hesaplanir. Pozitif hata elde edilirse mastermetre fazla gostermekie ve Sleme
sistemi daha az iirin vermektedir.

3.2 Gravimetrik yontem

5.2.1 Tarti aleti riizgfirdan etkilenmeyecek bir sekilde kullanima hazir hale getirilir, CNG test
tankr tartt aleti fizerine yerlestirilir ve tank kittlesi veya darasi alinmig kiitle kaydedilir.

5.2.2 CNG test tank istenilen basinca gelene kadar gerekli akig hizinda dolum yapilir ve Glgme
sistemi (Ms) ve tarti aleti (Mref) gostergesinde okunan deger kaydedilir. Eger tankin daras; alinmanus
ise referans kiitleyi (Mes) elde etmek igin tankmn kiitlesi ¢ikarilir.

5.2.3 Test tanks dolum isleminin zaman tutulur ve akis iz hesaplanir.

5.2.4 Maksimum Izin Verilebilir Hata (MIH); '

MIH(%) = ﬁiﬁ%}“i x 100

formiilii kullaniarak hesaplanir.



6, Olgiim sistemini olusturan yardima) donammlann kontrolii

6.1 Giisterge ekram

Elektronik gdstergelerin fonksiyonlarmn dilzgiin gabsip ¢alismadigy kontrof edilmelidir, Gézle
yapilabilecek bu kontrollerde gésterge ekraninda bulunan tiim segmentlerin galigtigt kontrol edilmelidir,

6.2 Sifirlama mekanizmas

Gdsterge ekrani sifirlandigi zaman hem fiyat hem de Sleiilen degerler sifirlanmalidir.

Olglim sonuglarinm gosterildigi ckranda sifirlama yapilmadan herhangi bir degisiklige izin
verilmemelidir.

Sifirlama islemi bagladiktan sonra, sifirlama islemi tamamlamncaya kadar gosterge ekraninda
daha 6nce yaptlmis olan Slglimden farkli bir sonug ghstermemesi gerekir.

Gosterge ekrani cihaz 8lgtim sirasinda sifirlanamamalidi,

Olgim sisteminin dolum ucu kaldiriidiginda ve herhangi bir tirtin vermeden nce ekran testinin
yapildifi ve gosterge ekranlarinin sifir oldugu kontrol edilmelidir.

6.3 On fiyat/miktar ayar mekanizmas: kontrolii

Onceden ayarlanmus fiyat/miktar degeri dlgiim baslamadan dnce gosterge ekraninda goriilmelidir,

6.4 Akig hiza kontrolii

Akig hizinin lelim sisteminin Gizerinde yer alan ve teknik dzelliklerinin gosterildigi etikette
belirtilen minimum ve maksimum degerler arasinda olmalidir. Muayeneler sonucu elde edilen
maksimum akag hizi (Qray) etiket bilgilerinde belirtilen degerin yansindan az olmamalidir,



EK-4
AKARYAKIT BACIM OLCEK KAPLARININ MUAYENESH iLE TLGILI ESASLAR

1.Kapsam

Bu ySnetmelik eki su haricindeki svilar icin kullanilan 2 L hacimden 5000 L (2L ve S000L dahil)
hacme kadar standart kapasite (hacim) akaryakit Slgek kaplarinin muayenelerine iliskin hiiktimleri
icerir,

2. Maksimum izin verilebilir hatalar (MIH)

Akaryakit hacim dlgek kaplarinda MiH degeri dlgek hacminin + % 0,1’ olarak uygulamr,

3, Muayene icin genel sartlar

3.1 Muayeneye baglamadan 6nce, kullanilacak etalon ve ckipmanlarin muayene yapabilmek igin
gerekli sartlar: saglamast gerekir,

3.2 Muayenesi yapilacak §lgek kaplari, homojen yapida olmali, yarik, giknti, delik, kabareik,
boya sigmesi, yiizey piirilz, ylizeyde boya kalkmasi, boya styrilmas gibi Sleme kabinin kullamimin:
etkileyebilecek kusurlar olmamalidir.

4. Muayene yintemleri

Akaryakit hacim lgek Kkaplannin muayeneleri TSEK 49] Standart Kapasite Olgme Kahi
Belgelendirme Kriterine uygun olarak yapilir,



EK-5

MOTORLU TASIT LASTIKLERININ HAVA BASINCI OLCUMUNDE KULLANILAN
CIHAZLARIN MUAYENESI ILE iLGILi ESASLAR

1. Kapsam

Bu yénetmelik eki akaryakit istasyonlarinda bulunan motorly tagit lastiklerinin hava basinc
dlgtimiinde kullanilan cihazlarn muayenelerine iligkin hitktimleri icerir.

2. Maksimum izin verilebilir hatalar (MiH)

Motorlu tagit lastiklerinin hava basmer dleiimiinde kullanilan cihazlarm MIH degerleri
muayenenin yapildifis ortam sicakligina (toumn) (°C) gére Tablo 1 ve Tablo 2’de gisterilmistir,

Tablo 1 _
f— i Lastik basine dleme aletleri icin ortam SECAKBEY (Zorzam) (°C) ]
Olgiilen basing
(kPA) :
15°C’tan az 15°Cila 25°C 25°C’tan fazla
<400 0,5 * (15 - topam) + 8 8 0.5 (Lo - 25)+8
>400ila 51000 | 0,5% (15 - forpm) + 16 16 0,5 * (faram - 25) + 16
>1000 | 0,5 % (15 - torem) + 25 25 0,5 * (foram - 25) + 25
, Tablo 2
B . L o
L Lastik basmer 6lgme aletleri icin ortam sicakltg1 (foriam) (°C)
Olgiilen basing _ ,
(bar) _ [
15°Ctan az 15'Cila25°C 25 °C™tan fazla
<4 0,005 * (15 ~ Loriam) + 0,08 0,08 0,005 * (forram - 25) + 0,08
>41S10 | 0,005 * (IS~ fyren) + 0,16 0,16 0,005 * (furiam - 25) + 0,16
| >0 | 0005 % (15 o) + 0,25 0,25 0, * (forram - 25) + 0,25

Periyodik, stok, ani ve sikdyet ile tamir ve ayar sonrasi ilk muayenelerde MIH degerferi,
Tablo 1 ve Tablo 2°de verilen degerlerin 1,25 kati olarak alir.
3, Gerekli ekipmanlar
Motorlu tagit lastiklerinin hava basiner olgtimiinde kulanilan cihazlarin muayenesinde gerekli
olan ekipmanlar agagida belirtilin istir, '
- Referans basing 6lger.
- Basing tanki.
- Termometre.
- Tanks doldurmak ve bosaltmak i¢in uygun vana, hortum, baglantt ve emniyet ekipmanlar;, .
Referans basing sleme aletinin birlegik belirsizlik ve sapmalari muayenesi yapilacak cihazm MiH
degerinin {igte birini gecmemelidir. . -

- -



4, Muayene igin genel sartlar
4.1 Muayeneye ba$iamadan Onee, kullanilacak etalon ve ekipmantarin muayene yapabilimek igin
gerekli sartlari saglamasi gerekir,
4.2 Testler, test alammin ortam sicaklifinda ve muayenesi yapilacak cihazin nominal ¢alisma
kogullar: dahilinde gergeklestirilmelidir,
4.3 Yapilan muayenelerde elde edilen sonuglarin MIH Jerin iginde olup olmadiina karar verilir.
5. Muayene yontemleri
3.1 Muayene, uygulanan basincin referans basing 6lgme aletinden okunan gdsterge degeri (Vi)
tle muayeneye tabi tutulan cihazin gosterge degeri (Vo) karsiastirtlarak yapilir.
5.2 Bu cihazlar, Slgme aralif tizerinde esit olarak dagrtrlan U noktadan (Slgme araligmin st
ve alt sinirlarina yakn bir nokta dahil) muayene edilmelidir.
5.3 Maksimum {zin Verilebilir Hata (MIF) oram;

MIH (%) = "Cv“r:;ef x 100

formiilii kullanilarak hesaplamr.




EK-6

HASSAS KUTLE OLCULERI VE 5 KG'DAN YUKARI KUTLE OLCULERININ
MUAYENESI ILE ILGILI ESASLAR

1. Kapsam

Bu Yonetmelik, hassas kiitle Blgtileri (F1 ve F2 sunft) ve 5 kg'dan yukan kiitle dlgillerinin
muayenelerini kapsar.

2. Tanimmlar

2,1 Kiitle élgiisii: Belirli bigim, boyut, yiizey hassasiyeti ve nominal degere sahip olan ve
ngdriilen hata siirlart dahilinde bir hatayr igeren, belirli fiziki ve metrolojik kogullari saglayan ve bir
cismin kiitlesini tayin etme isleminde kullantlan bir Bleii aletidir,

2.2 Kiitle sinth: Kiitle Slgiilerinin, hata smirlar; ve metrolojik kosullar esas almarak
siflandinlmasidyr. (Kiitle smiflan: E1, E2, F1, F2, M1, M2 ve M3)

2.3 Kiitle seti: Ozel sandik veya kutularinda muhafaza edilen ve belirlj kurallarda kiitle §lcisi
kombinasyonlarm igeren settir.

2.4 Nominal degerler: Kiitlelere veya kiitle setlerine iliskin 1 x 10° kg, 2x 10" kg veya S x 107
kg kapasitelerine esit olan degerlerdir. (“#” pozitif veya negatif bir tam saytyr veya sifirl temsil
etmektedir.)

2.5 Konvansiyonel tartim degeri (m.): Bir cismin konvansiyonel kiitle degeri, 1.2 kg/m’ hava
yogunlugunda, 20°C sicaklikta cismi dengede tutan ve yogunlugu 8000 kg/m® olan referans bir
standardm kiitlesine esittir. '

2.6 Komparator terazi: Kiitlelere iliskin. ¢l¢iimlerin izlenebilirliginin saglanmasmda ve
kiitlelerin yasal metroloji prensiplerine gore muayenelerinin yapilmasinda kullanilan terazidir.

3. Maksimum izin verilebilir hata paylar (MiH)
Kiitlelerin muayenelerine iliskin maksimum izin verilen hata paylari Tablo 1’de belirtilmektedir.
(OIMLR 111-1: 2004 (E))

Tzhlq I _
| Nominal FI Suufi [F2 Sinifi [MI Smifi M2 Smfi M3 Simfi
Deger tmg  |+mg tmg +mg + mg
1 mp 0,02 0,06 02 - ;
2 mg 0,02 0,06 02 - -
3 mg 0,02 0,06 0,2 .
110 mg 0,025 0,08 0,25 - .
20 g 0,03 0,1 0,3 - 5
50 mg 0,04 0,12 0,4 . -
100 mg 0,05 0,16 0,5 1,6 -
200 g 0,06 0,2 0,6 2
500 mg 0,08 0,25 0,8 2,5 -
lg 0,1 0,3 1 3 10
2g 0,12 0.4 12 4 12
Sg 0,16 0,5 |16 5 16
10g 0,2 0,6 2 6 j20



20 0,25 0.8 2,5 8 25

50g 03 I 3 10 30

100 g 0.5 1,6 5 16 50
200g 1 3 10 30 100

500 g 2,5 8 25 80 250

1 kg 5 16 50 160 500

2kg 10 30 100 300 {1000

5 kg 25 80 250 800 2500

10 kg 50 160 500 1600|5000
20 kg 100 300 1000 {3000 10000
50 ke 250 800 2500|8000 {25000
100 kg 500 1600 {5000  |16000  |50000
200 kg 1000 (3000  |10000 {30000 100000
500 kg 2500|8000 25000 80000  |250000
1000kg {5000 16000 150000  |160000  |500000
2000kg 110000 {30000 |100000 |300000 1000000
5000kg  [25000 (80000  |250000 800000 |2500000

4. Gerekli ekipmanlar

4.1 Muayenede kullamilacak. referans kiitleler; Kutlelerin muayenelerinde etalon olarak
kullanilan kiitlelerin dogruluk smifi, OIML R 111-1: 2004 (E) rehber doktimaninda belirtilen sartlara
uygun olmalidir. Referans kiitle olarak, muayene edilecek kiitlenin OIML R 111-1: 2004 (E) rehber
dokitmanina gore bir iist simifi duramundaki kiitle kullanilir,

4.2 Muayenede kullanilacak komparatir terazi: Komparator terazi belirsizlikieri ve
sapmalan OIML G 1-100:2008 Guide to the expression of Uncertainty in Measurement (GUM) veya
EA-4/02 Evalyation of the Ungertainty of Measurement in Calibration dokiimanlarina uygun olmalidir.

Komparator terazi ¢oziintirtitk (iki art arda gelen degerter arasindaki farkin kiitle birimindeki
tamimlanmis  degeri) degeri muayenesi yapilacak kitlenin belirsizlik (U) degerinin tigte birini
gegmemelidir,

4.3 Muayenede kullamlacak yardimer referans cihazlar: Sicaklik, nem ve basingéleer,
muayene yapilan sicaklik, nem ve basing araliklanm kapsayacak sekilde olmalidir. Muayenesi
yapilacak kiitle, komparator terazilerde belirlenmiy alanlara yerlestirilirken ¢iplak elle temas edilmez,
Bu amagla eldiven, dzel antistatik cimbiz ve maga kullanilir. Referans cihazlarin tem izligi igin alkol,
saf su, pamuklu bez vb. kullanilir, .

5. Muayene i¢in genel sartlar ve muayeneye ilisgkin testler

50 Yeni imal edilen kiitle dleiilerinin itk muayeneleri, satiga sunulmadan veya
kullamlmaya baglamadan énce vapilir. [lk muayeneler, yeterli muayene teghizati bulunmas: halinde
imalat yerinde, deilse servisin laboratuvarlarinda yapshr. Gerekli goriildiigiinde ilk muayene Sncesinde
prototip muayenesi yapilabilir. Ithal edilen kiitle Gleiilerinin ilk muayeneleri yurda sokulmalar; sirasinda
yapilir, Ithal edilen &loii aletlerinden uluslararast Yasal Metroloji Teskilatt {OIML)_ sartlarina veya



Aviupa Toplulugu standardlanna uygun olarak imal edildikleri tevsik edilenler ilk muayeneleri
yapilnug gibi islem grebilirler.

3.2 Muayene; toz, hava akim ve giineg isigindan anndirlmis bir ortamda oda sicakligina
yakin sicaklik ve atmosfer basinet kosullarnda gereeklestirilmelidir, Ozellikle hassas kiitle dletilerinin

sicakhit ortam sicakligina yakin olmalidir, Muayene swasinda Gnerilen ortam sartlars Tablo 2°de
verilmistir,

Tablo 2

Kittle Simfi | Laboratuvarin sicaklik ve nem degisimi

- 12 saatte en gok + 2 °C olmak iizere saatte + 1,5 °C
4 saatte en gok %= 15th olmak tizere %20rh- %60rh
12 saatte en ¢ok % 3.5 °C olmak Uzere saatte & 2°C

4 saatte en gok % 1 5th olmak tizere %20rh- %60rh

M 12 saatte en gok = 5 °C olmak iizere saatte + 3 ©

F2

-

5.3 Muayene yapilmadan énce kiitleler (toz ve diger yabanci maddelerden) temizlenmelidir.
Kiitlelerin ylizey 6zelliklerinin degismemesine 5zen gosterilmelidir.

5.4 Kiitlelerin teknik 6zellikleri olan gekil, yapt, yogunluk, manyetizma, ylizey kogullar, ayar,
isaretleme ve muhafaza kutulan OIML R 111-1- 2004 (E) tavsiye dokiimanina uygun olmalidir.

5.5 Hassas kiitle dlpiileri (FI ve F2 simtfi) ve 5 kgdan yukani kiitle Glglilerinin tim
muayenelerinde ilk olarak yiizey pilriizliliigiinin uygunlugu gorsel olarak kontrol edilir. Bu kontrol
sonrasinda OIML R 111-1: 2004 (E) tavsiye dokiimaninda yer alan asagidaki testlere gecilir.

5.6 Hassas kiltle dl¢iilerinin (F1 ve F2 simft) ilk muayenelerinde manyetik duyarlilik testi, kahici
manyetizasyon testi ve konvansiyel kiitle belirleme testi yapilir.

5.7 5 kg'dan yukan kiitle dlcilerinin ilk muayenelerinde kalici manyetizasyon testi ve
konvansiyel kiitle belirleme testi yapilir,

5.8 Hassas kiitle lglilerinin (F1 ve F2 smufi) periyodik muayenelerinde kalici manyetizasyon
testi ve konvansiyel kiitle belirleme testi yapilyr.

5.9 5 kg'dan yukar: kiitle Slgillerinin periyodik muayenelerinde sadece konvansiyel kiitle
belirleme testi yapilir, Siiphe duyulmas durumunda, kiitlenin kalict manyetizasyonu da test edilebilir.

6. Istisna hususlar

6.1 Hassas kiitle élgiileri (FI ve F2 stft) ve 5 kg'dan yukar kitle 8lgiileri igin bu Yénetmeligin
6 nct maddesinin birinci fikrasinda yer alan hitkiimler aranmaz.

6.2 Bu ek kapsamindaki dlgii aletlerinin piyasaya arz éncesi ilk muayenesi servis tarafindan
yapilir,




EK-7

DEMIRYOLU YUK VE SARNICLI VAGONLARIN
MUAYENES] ILE ILGILI ESASLAR

1. Kapsam

Bu Ybnetmelik kapah, agik kenarls, kafes]i veya bagka her gesit yitk vagonlar ile akici madde

fagtyan sarmgli vagonlarin muayenelerini kapsar.
2. Muayene

2.1 YUk ve samigh vagonlarn ilk ve periyodik muayeneleri, 3516 sayil Olgiiler ve Ayar
Kanunu ile Olgti ve Olgti Aletler Damga Yonetmelii hikiimlerine gore ayar: yapilmig ve kanuni
damgasi yapilmis vagon baskiilleri bulunan Tiirkiye Cumhuriyeti Devlet Demir Yollart Teskilats
tarafindan gosterilecek istasyon veya duraklarda servis tarafindan yapilir,

2.2 Her muayenede, tespit edilen dara mikar vagonun lizerine asagidaki hususlar dikkate
alnarak yazilir.

a) Vagon daras, kilogram olarak yazilir. Bir kilogramun altindaki degerler alt veya liste
yuvarlayarak (0-49 arast asafiya 50-99 arast yukari yuvarlanir) sasisi iizerine ve vagonun her iki
tarafina, okunakh ve yerinden dilsmeyecek ve evsafi bozulmayacak madeni bir etiket tizerine yazilir,
Etiketler TS 1256 standardina uygun olmalidir.

b) Yapilan muayenede tespit edilen dara mi ktar: ile daha evvelki miktar arasinda fark varsa
eski dara miktart iptal edilip, yeni bulunan dara miktar, yukaridaki maddede belirtildigi sekilde vagonun
lizerine yazihir.

3. Istisna hususiar

3.1 Demiryolu yik ve sarnigly vagonlar icin bu Yénetmeligin 6 nct maddesinin birinci
fikrasinda yer alan hiikiimler aranmaz.

3.2 Bu ek kapsamndaki ol¢i aletlerinin piyasaya arz Sncesi ilk muayenesi servis tarafindan

yapihr,
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TARTIM KAPASITESI 2000 kg'm UZERINDE OLAN OTOMATIK OLMAYAN TARTI
ALETLERI ILE AKS KANTARLARI MUAYENESI iLE iLGILI ESASLAR

1, Kapsam
Bu Yonetmelik ticari iglemler igin kiitle tespitinde kullanilan tartim kapasitesi 2000 kg’ {izerinde
olan otomatik olmayan tart1 aletleri ile aks kantarlarins kapsar,
2, Tammlar
2.1, Tart: aleti: Yergekimi ivmesinden yararlanarak bir cismin kiitlesini belirlemeye yarayan 6l¢il
aletidir.
2.2, Otomatik olmayan tarti aleti: Yikin, yik tastyicist izerine konulmasinda, kaldiriimasinda
ve tartim sonuglarinin alinmasinda bir operattriin miidahalesini gerektiren tart: aletidir.
2.3. Aks kantari: Harcket halinde bulunan yol araglar igin otomatik tart: aletidir,
2.4, Muayene sabiti(e): Bir tart: aletinin simflandirimasinda ve dogrulanmasimnda kulfanilan kitle
birimi olarak ifade edilen degerdir.
2.5, Gosterge(indikatér): Tartrm sonucunu kiitle birimi cinsinden gisteren, elektronik veya
mekanik aygittr.
2.6. Sifir ayar tertibati: Yiiklenmemis durumdaki tart aletinin gostergesini sifira ayarlayan
tertibattir,
2.7. Sifir takip tertibati: Belirli smirlar iginde gdstergenin otomatik olarak sifirda tutulmasm
saglayan tertibattir.

LTARTIM KAPASITESI 2000 kg’m UZERINDE OLAN OTOMATIK OLMAYAN TARTI
ALETLERININ MUAYENESI

A. Grsel Kontrol

Muayenesi yapilacak otomatik olmayan tarti aletinin 6neelikle ilgili teknik diizenlemesine
uygun olarak piyasaya arz edilip edilmedigi kontrol edilir.

a) Tip onayrmin bulunup bulunmadignin kontrolii

2/7/2016 tarihli ve 29760 say1lt Resmi Gazete’de yayimlanan Otomatik Olmayan Tarti Aletleri
Yonetmeligi (2014/31/AB) ne uygun olarak piyasaya arz edilen otomatik olmayan tart: aletlerine ilgili
mevzuat geregi tip onay belgesi diizenlenmis ve uygun olan hallerde tip onay belge numarasi tarti aleti
etiket bilgisi tizerine iligtirilmis olmalidir,

Stz konusu mevzuatm yiirtirlige girdigi 1/1/2004 tarihinden 6nce piyasaya arz edilmis olan
otomatik -olmayan tartt aletlerinin il midirliklerince periyodik muayenesi yapumissa bu durumda
bulunan tarts aletlerinin tip onay belgesinin oldugu kabul edilir.

b) Etiket bilgilerinin ve isaretlemelerinin uygyun olup olmadifnin kentroli

1/1/2004 tarihinden sonra piyasaya arz edilen otomatik olmayan tart: aletinin tizerinde Otomatik
Olmayan Tarti Aletleri Yonetmeliginde belirtilen igaret ve bilgiler agik, goriilebilir, okunabilir ve
silinmeyecek gekilde bufunmalidir.

- 1/1/2004 tarihinden 6nce piyasaya arz edilen otomatik olmayan tart: aletleri tizerinde TS EN
45501 Tart1 aletleri-Otomatik olmayan-Metrolojik ozellikler standardinda belirtilen isaret ve bilgiler
agik, goriilebilir, okunabilir ve silinmeyecek sekilde bulunmalidyr. .

¢) Damgasinin uygun olup olmadis:, damgasina miidahale edilip edilmediginin kontrolii

[1gili teknik diizenlemesine uygun olarak imal edilmis bir tarty aleti itk muayene islemleri ilgili
kurulus tarafindan yapildiktan sonra disaridan istenmeyen midahalelere agik yerleri kapatiimak ve
emniyet altina alnmak suretiyle damgalanarak piyasaya arz edilmelidir. - . -



Yukandaki kontrollerden herhangi birinin uygun olmamas durumunda mnetrolojik kontrole
gegilmez.

B. Metrolojik Kontrol

- Tartim kapasitesi 2000 kg’in tizerinde olan otomatik olmayan tarti aletlerinin periyodik, stok,
ani ve ikdyet ile tamir ve ayar sonrast ilk muayenelerinde maksimum izin verilebilir hatalar, Tablo 1*de
verilen degerleri gecmemelidir.

(Yiik, (m),

muayene sabiti, 2, cinsinden MIH
Smif I Sumif I Sumf I Simf IV

0<m<50000e 0<m <5000 0<m<500e 0sm<S0e  |+1e

50 000 ¢ <m <200 000) 5 000 & < m <20 000 ¢ S00e<m<2000e |S0e<m<200e |+32¢

200000 ¢ <m 20000 e <m <100 00042000 ¢ <m <10 000 ¢[200 ¢ <m < | 000 | 3 ¢

Tablo 1 - Tartim Kapasitesi 2000 kg’in Uzerinde Olan Otomatik Olmayan Tart: Aletleri Igin
Maksimum Izin Verilebilir Hatalar

2- Otomatik olmayan tart: aletlerinin muayeneleri TS EN 45501 standardinin (Tart: Aletleri-
Otomatik Olmayan — Metrolojik Ozellikler) asagidaki maddelerine uygun olarak vyapilacaktir
(Gerektiginde standarda uygun sekilde ikame yik kullanilabitir), '

a) Sifir konirol testi;

* Butest TS EN 45501 Madde A 4.2 Stfir Kontrolii maddesinde belirtilen yéntem referans alimr,

*»  Tart aleti tizerinde bir yik olmadiginda gstergede sifir degierinin okunmas gerekmektedir. Tarts
aletinde sifir ayar tertibat: otomatik, yari otomatik veya otomatik olmayan sekilde olabilir.

*  Stfir ayar testinde MIH defieri +0,25¢’den fazla olamaz. Yardimei gosterge tertibatt ile donattlmg
bir tarti aletinde ise sifir ayar testinde MiH degerix 0,5d°den fazla olamaz.

*  Yardimc: gosterge tertibati sadece I ve 1. siif tarts aletlerine monte edilebilir.

¢ Tarti aletinin sifir sapmast denklem (1) ile hesaplanmaktadir.

Eo=1Ip+ 0,5~ AL - L )]
Eq: Hata degeri lo : Gésterge goriinen deger
AL : [lave ik Lo : Ilk yitk

¢ : Muayene sabiti



b) Tartim performansi testi: _
Bu test TS EN 45501 Madde A.4.4 Tartim Performansimun Belirlenmesi maddesinde belirtilen
yontem referans alinarak Tablo 2’de belirtilen kapasitelerde g yiik degeri icin dogruluk kontrolii yapilr.

Maksimum kapasite | LYiik Deferi | 2.Yiik Degeri | 3.Yik Degeri
m <30.000 kg Minimum Maksimum/2 Maksimum
30.000kg<m<60.000kg | Minimum 0,4*Maksimum | 0,7*Maksimum
60.000kg<m <80.000kg | Minimum 0,4*Maksimum | 0,6*Maksimum
80.000kg<m Minfmum 0.3*Maksimum® | 0,5*Maksimum?

Maksimum® degeri 100.000 kg olarak degertendirilir.
Tablo 2 ~ Tartun performanst testi igin ylik degerleri

Hata pay: denklem-2 ile belirlenmektedir. U yilk deger igin de ayrt ayri hesaplanan E, hata
degerinin MIH simirlart iginde olup olmadigi Tablo I*den kontrol edilir.

E,=1y+0,5¢~AL~1g~ Ey 2)

¢) Lekrarlanabilirlik testi;

Bu test TS EN 45501 Madde A.4.10 - Tekrarlanabilirlik Deneyi maddesinde belirtilen yoniem
referans alinarak maksimum kapasitenin %50’sine yakin, tek bir yik degeri igin yapilir, Tek yitk deger
igin hesaplanan hata degerinin MIH sinirlan iginde olup olmadigs Tablo 1*den kontro] edilir.

d) Kose yiikii testi:

Bu test igin TSE EN 45501 Madde A.4.7 - Eksantriklik (Merkezden Kagik Yiikleme Deneyleri)
maddesinde belirtilen yéntem referans alinarak maksimum kapasitenin 1/3’tine tekabiil eden bir yik
uygulanir, Tek yiik degeri igin hesaplanan hata degerinin MiH sinirlan icinde olup olmadig Tablo 1’den
kontrol edilir. ‘n’ sayida mesnet noktasmna saltip bir yiik tagtyicist olan tarti aletinde n > 4 ise, her bir
mesnet noktasina en bilyitk kapasite ve en bityiik artirmali dara etkisi toplaminim /(n - 1Yi kadar yik
uygulamir. 1ki destek noktasimin, deney yiikiintin yukarida belirtildigi gibi dagitilmasina imkén
vermeyecek kadar birbirlerine gok yakin olmasi halinde, yitk iki katina gikartidmali ve iki destek
noktasi birlestiren eksenin her iki tarafina dagitilmalidir.

2. HAREKET HALINDE BULUNAN YOL ARACLARI iCiN OTOMATIX TARTI ALETLERI
(AKS KANTARLARI)

A. Girsel Kontrol

Aks Kantarlart OIML R134-1 Tavsiye Dokimaninm (Hareket Halinde Bulunan Yol Araglar
igin Otomatik Tarti Aletleri Bolim 1: Metrolojik ve teknik gerekler — Testler, 2006) 3 iincii
maddesindeki “Tanmmlaytcr Isaretieri” tasimahdir.

Aksi durumda metrolojik kontrole gecilmez, -

B. Metrolajik kontrol . :

Aks kanfarlarni ilk muayenesinde maksimum izin verilebilir hatalar, Tablo 3 ve Tablo 4’te
verilen deerleri gegmemelidir. Kullanimda bulunan aks kantarlarinin pertyodik, stok, ani ve sikdyet ile
tamir ve ayar sonrast ilk muayenelerinde maksimum izin verilebilir hata degerleri, ilk muayene igin
gecerli degerlerin iki katsd;{_. =



] Yik (m), taksimat | MIH

Dogruluk smfi e e :
arah cinsinden [k Muayene

0.2 1 0<m<500d £054

0.5 S00d<m<2000d | +1.04d

1 20004 <m<5000d |+154
0<m<50d £054d

5 _‘ 50d<m<2004 +1.0d

10 200d<m<1000d  |£1.54d

Tablo 3 - Statik Testler [gin MIH Degerleri

Dogruluk Tf)pian? aracin  Kkiitlesinin
sinifi yuzdesr
[k Muayene
02 |+010%
0.5 £0.25%
1 |xos0%
2 | £1.00%
5 |£250%
10 [&s00%

Tablo 4 - Dinamik Testler Igin MIH Degerleri

Aks kantarlarinun ilk, periyodik, stok, sikayet ve ani muayenelerinde OIML R134-] (Hareket
Halinde Bulunan Yol Araglari igin Otomatik Tarti Aletleri Bolim 1: Metrolojik ve teknik gerekler —
Testler,2006) tavsiye dokiimamnin asagida belirtilen maddeleri referans alinarak yapilir.

NOT: OIML R134-1, 2003'e gére tip onay! alinarak iretilen veya yalmzea aracm toplam
kiitlesini belirlemek tizere iiretilmis aks kantarlarma, aks kiitlesi ile ilgili testler uygulanmaz.

B.1 Statik Testler

B.1,1 Iki Akslt Arag Igin Statik Tek Aks Agirlgimn Belirlenmesi Testi (OIML R134-1 Madde
A93.13) |

B.12 Tartim Performansi Testi (OIML RI34-1 Madde A522 Tartim Performansinin
Belirlenmesi)

Eger hareket halinde bulunan yol araglar igin kullantlan otomatik tart aleti statik yiikler icin
kontrol aleti olarak da kullamliyorsa agagidaki testlere de tabidir.

B.1.3 Sifir-ayari (OIML R134-1 Madde A.5.] Sifir-ayari)

B.1.4 Eksantrik yiikleme (OIML R134-1 Madde A.5.2.3 Eksantriklik Testi)

B.2 Dinamik Testler
B.2.1 Iki Aksh Arag igin Hareketli Tartim Testi (OIML R134-1 Madde A.9.3.2.2.1)
B.2.2 Tkiden Fazla Aksh Arag Igin Hareketli Tartim Testi (OIML R134-1 Madde A.8.3.2.2.1)”



